e

VN

i\
\ \"n

1 BLY

Schnitt A-B

=
b=y

k! 4
35

£ i
VS RN

4L/ s :

Schraubenauogs - 1, SN

Nt gnpdanr
A | Rahmenlinge 170 220 250 aln 370 500° 620 T40 930
8 |Glaslinge 140 190 220 200 340 |2x220)2x260|2x 3403« 200
G | Sichllings 120 170 200 260 320 450 570 6B0 B0
0 |unterbrachene Sicht - - - - - 1] 1] 50 2 x &b
E |Anzahl Schrauben 8 10 12 14 18 24 28 ] 2
F |Schraubenabsland 15 45 15 15 45 % 45 45 5
6 |Schraubenabstand am Kopi 176 20 12,6 2 215 125 20 215 b ]

*ab Linge 500 mm 2 Gliser bzw. ab Linge 930 mm 3 Gléser

Stilck Benennung Teil Warkstof Isugnis Rohmale Bamerkung
Iylinderk opischraube G |Inbuz B8 M 10 x 40
Dichtung 4 |t - 300 Z1 Mxlixl
Glas 3 | Natronkalk/Berosilikal gl DIN B303/70860 (3417 x B wahlweise
Deckrahmen 2 |RSt31.2/146M 22 Mmx20x A
Grundrahmen I |RSt31.Z/1.45M Zerana x20xA wahlweise

Werkstoff: RSt 37-2: H 1I: 4541: 4571 und Sanderwerkstoffe
Abnahme: Auf Wunsch mit Werksabnahmezeugnis mach DIN 50 049/3.18
Alle Flanschen kinnen wir liefern nach AD-W 13 bzw. AD-W 9 oder ultraschallgeprift nach hren Forderunger
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Apparatebau Stahl GmbH
Alte Eisenstrafe 37-39
D-57258 Freudenberg

Telefon +49 (0) 2734 - 49553-0
Telefax +49 (0) 2734 - 49553-22

E-mail: info@apparatebau-stahl.de
Internet: www.apparatebau-stahl.de




